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1. PROGRAMININ AMACI

Kaynakgl adayinin, TS EN 13067 standard gereklerine uygun olarak sinava tabi tutulup, gerekli yeterliligi
saglamalari durumunda belgelendirilmesidir.

2. PROGRAMIN KAPSAMI

Plastik kaynadi ile PE malzemelerin kaynadini yapan personelin sertifikalandiriimasi.

Malzeme Alt Uriin Tipi Kaynak Kaynak Sinav Test Kapsam
Grubu Grup Prosesi Formu ve Pargasi | _
Test Sekli* Olgiiler | Birlesim
Tipi
3 PE 3.4 P 110<dn<180 Isitilmis Eleman Alin Gorsel Sekil 2 dn<315 Alin
SDR<17,6 Kaynagi Cekme Kaynagi
3.5 P dn=400 Isitilmig Eleman Alin Gorsel Sekil 2 dn>315 Alin
SDR<17,6 Kaynadi Cekme Kaynagi
3.6 P 90<dn<125 Elektrofiizyon Soket Gorsel Sekil 4 dn<315 Soket
SDR<17,6 Ezme
3.7 P dn>355 Elektrofiizyon Soket Gorsel Sekil 4 dn>315 Soket
SDR<17,6 Yirtilma
3.8 P dn<63 Elektrofiizyon Semer Gorsel Sekil 5 All dn Semer
ile Ezme
90=<dn<125
SDR<17,6

*TS EN 13067 (2020)

Tablo-1: Kapsam ve Test Detaylari

3. REFERANS DOKUMANLAR

TS EN 13067-2020 Plastik kaynagi yapan personel-Kaynakg! nitelik testleri-Kaynaklanmis termoplastik kademeler

HPR.10 Sinav Prosediirii

HPR.08 Personel Belgelendirme Prosediirii
HPR.11 Personel Belgelendirme Programlarinin Gelistiriimesi ve Siirdirilmesi Prosediiri
HFR.214 Plastik Kaynak Kaynakg¢i Kayit Formu
HFR.54 TS EN 13067 Plastik Kaynak Pratik/Uygulama Sinavi

Iigili WPS
4. PROGRAMIN DiLi

Tiirkce, Ingilizce veya Rusca.

5. PROGRAM ON SARTLARI, TESTE KABUL

5.1. 18 yasini bitirmis olmak.

5.2. Adayin okuma yazma becerisi yok ise veya yabanci aday ise terciman gereklidir.

Yiirtrlik Tarihi: 02.04.2024

Revizyon No: 04

Sayfa: 1/7

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.




HENKA BELGELENDIRME VE GOZETIM HIZMETLERI

Tic. LTD. STI. ( Hen KG®

Belgelendirme & Gozetim Hizmetleri

PLASTIK KAYNAKCI BELGELENDIRME PROGRAMI Dokiiman No: HPG.11
Giincellenme Tarihi: 02.04.2024

5.3. Yeterlilik testlerine kabul
Yalnizca egitimi ve/veya onceki faaliyetleri nedeniyle planlanan testi gecebileceklerini gdsteren adaylar aday
olarak kabul edilebilir. Asagidaki kosullardan biri saglanmalidir.

- plastik imalatgisi olarak giraklik egitimini tamamlamis olmalidir.
- Ureticinin beyani ile teyit edilen bir plastik kaynakgisi olarak en az iki yillik deneyim.
- plastik kaynakgi yeterlilik sinavina hazirlik igin hem teknik hem de pratik editim kursunun tamamlanmasi.

6. BASVURU SIRASINDA ISTENEN BELGELER

HFR.73 Personel Belgelendirme Basvuru Formu-Kaynakgi Belgelendirme
HFR.28 Belge, Marka Ve Logo Kullanim Sézlesmesi
Kimlik/Ehliyet/Pasaport/Calisma Izni Belgesi kopyasi

Vesikalik veya Dijital Fotograf (Belge (izerinde istenirse).

7. TANIMLAMALAR

Plastik Kaynak Sinav Yapicisi
PWE
Standarda uygunlugu dogrulayan, HENKA tarafindan onaylanan kalifiyeli kisi.

Yeterlilik Testi
kaynakginin bilgi ve becerisini dogrulamak igin yapilan teorik ve pratik testler.

Yeterlilik Arahigi
Bir kaynakginin kalifiye oldugu kaynak islemleri, birlestirme tirleri, malzemeler, kalinliklar ve caplar.

Deney Pargasi
pratik test sirasinda kaynak yapilan montaj parcasi.

Test Numunesi
belirtilen test igin, test parcasindan kesilen kisim.

Test Laboratuvan
gerekli testleri gerceklestirmek icin ilgili tim test ekipmanlarina sahip olan ve 6rnedin EN ISO/IEC 17025 ile
uyumlu olarak galisan laboratuvar.

Sinav Merkezi
Plastik kaynak personeli sinavini yapan kurulus.

Kaynak islemi
kalici montaj elde etmek icin yumusatma yontemi ile karakterize edilen teknik.
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Elektrofiizyon Kaynagi
Ek parcanin ve kaynak yapilacak boru yiizeylerinin yumusamasi, ek parcanin icine gémilen ve kaynakl
birlestirmeler arasinda kalan bir isitma elemani vasitasiyla saglanir.

Isitilmis Eleman

Eklem yiizeylerinin, 1sitiimis elemanlarla dogrudan temas yoluyla maruz kalma yoluyla yeterince isitildigi ve
alin flizyon kaynadi (sicak plaka kaynadi, plaka kaynadi veya ayna kaynadi olarak da adlandirilir) ve soket
fiizyon kaynadini iceren basing altinda kaynak islemi.

Kaynak Rrosediirii Spesifikasyonu
WPS
tekrarlanabilirligi saglamak igin belirli bir uygulama icin gerekli dediskenleri ayrintili olarak saglayan belge

Kaynak Kayit Formu
pratik test sirasinda kullanilan dediskenlerin ayrintili olarak kaydedilmesi

Kaynakgi
Kaynakli birlestirmeyi yapan kisi

8. SINAV TURU

8.1 Genel
Yeterlilik sinavi sirasinda aday, 8.2'ye goére pratik becerisini ve 8.3'e gére teorik bilgisini gdstermelidir.

8.2 Pratik test

Aday, Tablo 1'de gerekli alt grup tarafindan belirtilen test pargasini ilgili WPS'ye gére yapmalidir.

Test parcasini tamamlamak icin gerekli tim kaynak ekipmani, malzemeleri ve belgeleri adayin kullanimina
acik olacaktir.

Tdm kaynaklar EN ISO 6947'ye gore diiz konumda (PA) yapilmalidir.

Adayin test parcasini tamamlamak icin harcadidi siire, tiretim kosullarinda gegen siireye karsilik gelmelidir.

8.3 Teorik test

Aday, bir kaynak islemi icin coktan segmeli 20 soruyu yanitlayacaktir. Aday birden fazla kaynak prosesinde
sinav giriyorsa, coktan segmeli soru sayisi herbir proses basina 5 adet arttirilarak, maksimum 45 tane
olmalidir. Farkli kaynak islemleri Tablo 2'te tanimlanmaktadir.

Genel ve kaynak prosesine 6zel soru sayisi Tablo 3'te verilmistir. (Minimum)

20 soruluk teorik sinavin tamamlanmasi maksimum bir saattir. Ekstra her bir soru igin maksimum 3 dakika
eklenecektir. Sorular asadidaki genel ve kaynak prosesine 6zel konulari kapsayacaktir.
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Genel konular:

- Testin uygulanmak (zere tasarlandidi termoplastiklerin kaynak kurallari, kaynak isaretlerinin anlami ve
calisma alani sembolleri.

- yerinde kaynakla ilgili bilgi.

- alt gruplar igindeki termoplastiklerin &zelliklerine iliskin bilgi.

- WPS'ler ve kaynak kayit sayfalari ile ilgili bilgi.

- uygulanan kaynak proses(ler)i igin gerekli tahribatsiz muayeneler ve tahribatli testler ile ilgili bilgi.
- yukaridaki is icin saglik ve gilivenlik gerekliliklerinin farkindahgi.

Her kaynak prosesine 6zel konular:

- kaynak ekipmaninin galistiriimasi ve kontrolU.

- kaynak islemleri (¢6zlici kaynak icin, bu, ilgili alt gruptaki ¢ozlicilerin / cimentolarin ézelliklerini igerir).
- is parcalarinin kaynak igin dogru hazirlanmasi.

- kaynak yaparken hatalarin énlenmesi ve diizeltiimesi.

- Uygulanan kaynak islemi/islemleri igin kusur tiplerine iliskin bilgi.

- kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanhs uygulanmasinin sonuglari hakkinda farkindalik.

Kaynak Prosesi Alt proses
Isitilmis Eleman Alin, semer, soket
Elektroflizyon Elektrofiizyon soket, elektrofiizyon semer

Tablo-2: Kaynak Prosesleri

Proses sayisi Minimum Soru Sayisi Kaynak Prosesinin Genel Soru Sayisi
Ozel Soru Sayisi
1 20 6 6
2 25 12 6

Tablo-3: Teorik test minimum soriu sayilari.

9. UYGULAMA PARCASININ KAYNAGI

9.1 Uygulama parcasinin kaynagi sirasindaki problemler ve diizeltmeler

Uygulama sinavinda adaydan kaynaklanmayan problemler ortaya gikarsa, sinav yapic tarafindan uygulama
pargasi degistirilebilinir.

9.2 Muayene gereklilikleri

Kaynaktan Once, sinav yapici adayin kimligini, malzemelerin uygunlugunu, WPS'yi, makine ve ekipmani
kontrol edecektir. Uygulama pargasi, sinav yapici tarafindan tanimlanmalidir. (Adayin Adi Soyadi ve Sinav
ID)

Aday, HFR.214 Plastik Kaynak Kayit Formu’ nu doldurmalidir. Kaynak kayit sayfasindaki degiskenler CEN/TS
16892'ye uygun olacaktir.

Sinav yapicl kaynak kosullarinin standartlara uygun olmamasi durumunda testi durdurabilir.

Sinav yapicl, aday tarafindan tamamlandiktan sonra test pargasini gérsel olarak kontrol edecektir.
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9.3 Test parcgasi
Test pargasi, Tablo 1'de gerektidi gibi olacaktir.

10. TEST PARGASI VE TEST NUMUNELERI, SEKILLERI VE BOYUTLARI

Test pargasinin boyutlari ve test pargasindan kesilecek test numunelerinin sayisi, belirli test alt gruplari igin
TS EN 13067-2020 Sekil 1 ile 9 arasinda belirtildigi gibi yapilacaktir.

Test numunelerinin sekilleri, boyutlari ve kondisyonlari ilgili test standartlarinda belirtilmistir.

Test numunelerinin kesilmesi, kaynaklara ve isidan etkilenen bdlgelerine énemli bir zarar vermeden
yapiimaldir.

Gorsel muayene disindaki testler, onayll taseron listesinde belirtilen laboratuvarlar tarafindan yapilacaktir.

11. TEST PARCASININ/PARCALARININ VE TEST NUMUNELERININ
DEGERLENDIRME VE KABUL KRITERLERI

11.1 Genel

Sinav Yapicl, HFR.214 Plastik Kaynak Kayit Formu, test parcasini, test numunelerini ve test raporlarini
dederlendirecektir. Test degerlendirmesi icin asagidaki tanimlama gecerlidir:

- C: uygun.

- nc: uygun dedil.

Sonuglar ve dederlendirme, ilgili dederlendirme sayfasina (6rnedin Ek B'de) not edilmelidir.

11.2 Gorsel inceleme

Gorsel dederlendirme, pratik ve tahribatl testlerin tiim asamalari igin gegerlidir.
Gozle inceleme EN 13100-1'e gore yapilmali ve EN 14728'de (uygulanabildidi yerde) tanimlandigi sekilde
gozlenen ilgili kusurlar kaydedilmelidir.

11.3 Tahribath Testler
11.3.1 Genel

Sinav Yapicl, test parcalarinin 11.2'ye gore gerceklestirilen gorsel incelemeye uygun oldugunu onayladiktan
sonra, test pargalarini Madde 10 ve Tablo 1'de belirtilen testler icin laboratuvara génderecektir.
Laboratuvar EN ISO/IEC 17025 ile uyumlu olarak galigmalidir.

Test parcasinin veya test numunelerinin saklanmasi veya atilmasi, 15 gtin olacaktir.

11.3.2 Siyirma testi

Siyirma testi, testin ISO 13955'e gore gergeklestirilecedi alt gruplar 3.8 disinda, diger tiim alt gruplar icin EN
12814-4'e gore yapiimaldir.
Tablo 1'de verilen her malzeme ve alt grup igin siyirma testi tipi belirtilmistir.
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11.3.3 Cekme testi

Cekme testi, test numunesi sayisi hari¢ EN 12814-2'ye uygun olarak yapilacaktir.

Tablo 1'deki 3.4 ve 3.5 alt gruplarini kapsayan PE borularinda EN 12814-2:2000 Ek B'ye uygun test
numuneleri kullanilacaktir. 30 mm'den daha bilylik malzeme kalinliklarinda test numuneleri iki veya daha
fazla kat halinde kesilmelidir. Ornek olarak bir veya daha fazla tabakanin kalinigi 20 ila 30 mm arali§inda ise
ve her bir numunenin kalinhdi 20 ila 30 mm araliginda olacak sekilde hazirlanip test edilecektir. Test edilecek
numuneler, kaynak baglantisinin dis tarafini veya ig tarafini igermelidir.

Kullanilan test 6rnedine bagl olarak, cekme testinin amaci biraz farklidir. EN 12814-2:2000, Ek B'ye uygun
test numuneleri icin, test numunelerinden herhangi birinin kirilgan modda (ISO 13953 [3]'te gosterildigi gibi)
kirlmasi uygun degildir.

12. TEST SONUCLARI

12.1 Genel degerlendirme

Genel dederlendirme icin, testin pratik ve teorik bolimlerinin sonugclari birlikte dederlendirilecektir.
Belgelendirme icin, pratik ve teorik sinav sonuglarinin ikiside basarili olmalidir.

12.2 Pratik test

Degerlendirme bolimlerinin her birinin gereklilikleri (Madde 9 ve Madde 11) karsilanirsa, adayin pratik sinava
uygun oldugu kabul edilir.

12.3 Teorik test
8.3'te tanimlanan teorik testte basari orani %80 olmalidir.
12.4 Basarisiz test

Aday basarisiz olmasi durumunda, yeni bir yeterlilik sinavina girmeden 6nce bir editim merkezinde ileri editim
ve 6gretimden gegecektir.

13. GECERLILIK SURESI

13.1 ilk kalifikasyon

Kaynakg kalifikasyonunun gecerliligi, gecilen son yeterlilik sinavinin (pratik veya teorik) tarihinden itibaren
baslar.
Bir kaynakginin yeterliligi, asagidaki kosullarin karsilanmasi kosuluyla iki yillik bir siire icin gegerli kalacaktir:
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a) Kaynakgl, 6 aydan daha fazla uzun siireli ara vermemelidir.

b) kaynakginin beceri ve bilgisini sorgulamak icin 6zel bir sebep olmamalidir.

c) Imalatg, kaynakgl kalitesinin, yeterliligin verildigi teknik kosullara uygun oldugunu vyillik olarak
vizelemelidir.
a), b) ve c) maddelerinde belirtilen sartlara uymayan herhangi bir durum olmasi durumunda, belge iptal

edilir.

14. SINAV SONUCLARININ SAKLANMASI
Sinav sonuclar bélimde 1 yil, arsivde ise sertifika gecerlilik siiresinin sonuna kadar saklanmaktadir.

REVIZYON BILGILERI
Ilk Yayin / .
Rev. No Revizyon Tarihi Revizyon Agiklamasi
0 22.10.2020 Ik yayin yapild..
1 01.10.2022 Genel olarak program revize edildi.
2 16.03.2023 Referans dokiimanlar revize edildi.
3 29.02.2024 Genel kontroller yapildi, 13. Madde revize edildi.
4 02.04.2024 14. madde eklendi.
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